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金华冲剪机液压阀组工厂
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1. 液压阀组加工中，先要对阀块来料处理，加工阀块的材料需要保证内部组织致密，不得有
夹层、沙眼等缺陷，加工前应对毛坯探伤。铸铁块和较大的钢材块在加工前应进行时效处理和预
处理；下料，一般每边至少留2mm以上加工余量；铣外形，铣削阀块6面，每边留0.2~～).4mm磨
量；粗磨，粗磨阀块6面，每边留0.05～).08mm精磨量，保证两对应面平行度小于).03mm，两相
邻面垂直度小于0. 05mm；划线，目前迈勒生产的都是在CNC加工中心上直接完成；钻孔，各孔表
面精糙度Ra= 12.5m；镗铣孔道，二通插装阀安装孔道加工时应该在一个工位上完成，以保证其
同心。对螺纹插装阀的安装孔道加工时应该在一个工位上完成初加工、精加工、攻丝；去毛刺，
一定要认真清理毛刺，毛刺或铁屑在阀块中容易切坏插装阀上的О形圈和造成液压阀的卡堵，使
液压阀失效；精磨，磨削阀块6面，各表面磨至粗糙度Ra0.4m。一定要清理表面磨削后出现的细
小毛刺；清洗，清洗分为粗洗和精洗。粗洗主要是清理附着在零件表面的各种颗粒污染物、腐蚀
物、油脂等；表面处理。主要有发黑、镀锌、镀镍等处理。液压阀组及也阀的控制方法与原理！
金华冲剪机液压阀组工厂

数控油压机液压系统功能需求该油压机主要用于金属或非金属毛坯件的冷挤压成型等。因此，油
压机液压系统应具有以下功能。(1)快进功能为了缩短单个零件的成型时间，必须尽可能缩短油压
机的动作周期，油缸在空载运行的时候速度要快，采用充液阀和快速油缸结构可以实现。(2)挤压
功能，挤压零件时要确保压力合适，速度适合。为了保证挤压质量、提高成型效率、节约能耗，
液压系统采用伺服泵控和双泵供油技术。(3)顶出功能，零件挤压成型以后，需要顶出油缸把零件
顶出，方便拿取。(4)精确定位功能，被挤压零件形状精度要求较高，采用传统的行程开关无法满
足需要，采用光栅尺进行位移测量。(5)液压油冷却功能，液压元件对液压油的温度比较敏感，油
温高导致系统油液的泄漏增大，直接影响油泵的容积效率和相关阀件性能，同时会降低密封件的
使用寿命，因此需要设置油温冷却装置。（6）除此之外，油压机对液压阀组的设计有着很高的要
求，油路设计要合理，避免串油或者不必要的工艺孔，确保整个液压阀组结构紧凑、元件摆放合
理整齐，方便零件更换。徐州工程机械液压阀组设计挖掘机液压阀组解决方案，认准上海迈勒液
压技术有限公司！

注塑机中，液压阀系统的作用是实现注塑机按工艺过程所要求的各种动作提供动力，并满足
注塑机各部分所需压力、速度、温度等的要求。它主要由各自种液压阀和液压辅助阀所组成，其
中油泵和电机是注塑机的动力来源。各种液压阀控制油液压力和流量，从而满足注射成型工艺各
项要求。上海迈勒致力于注塑机液压阀组设计与制造，采用模块化设计，功能可拓展，实现一机
多用，为注塑机厂商省去多样式阀块、阀组设计，有利于注塑机产品结构的一致性，安装快，维
修便捷，油缸动作顺畅，保压效果非常好。
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高空作业车所用的液压阀组由直动式溢流阀、单向阀、电磁换向阀阀、节流阀和液压阀块组
合而成，其体积小，重量轻，结构紧凑，功能齐全，性能稳定，且使用方便，维护便捷，这种液
压阀组普遍应用于仓库、码头的货物堆起、舞台升降、升降电梯等液压升降系统，上升操作时，
油泵启动，电磁阀断电，下降操作时，油泵关闭，电磁阀打开并通过节流阀调节下降速度，如遇
停电，则用手逆时针拧松电磁阀紧急螺丝，亦可实现下降操作，完成操作后，顺时针拧紧紧急螺
丝即可。迈勒液压，专注于冲剪机液压阀组设计与定制！

液压阀组在进行功能试验之前应编制详细的试验大纲，用油管连接各油口或用堵头封堵。一
般情况下可接溢流阀加载，如回路中有比例阀、调速阀和节流阀，则应接液压缸或液压马达进行
试验。将液压阀组上P口的压力调到工作压力后，试验回路的动作功能，要求各元件的动作准确
可靠。将液压阀组上的压力阀及压力继电器调到系统设定压力的位置并锁定，对于减压阀要求其
在外负荷变化时，超调值应符合标准。液压阀组上的电磁阀中位机能应正确、换向灵敏、动作可
靠，并要多次（5次以上）重复试验。调节液压阀组上的调速阀、节流阀、比例及伺服阀等，观察
输出流量应随输入信号改变。调试中遇到故障时，不要急于拆检，要先从原理分析，列出引起故
障的各种因素，从主到次逐一检查，并可借助测压接头检测关键点的实际压力。船舶液压阀组设
计定制，就找专业控制阀组厂家~迈勒液压！徐州工程机械液压阀组设计

水下机器人多路集成阀组解决方案，液压阀组专业生产商！金华冲剪机液压阀组工厂

垃圾抓斗阀组相较于其他液压阀组而言，显得十分特殊，主要是由其所使用的环境造成的。
垃圾抓斗的特点：工作环境恶劣，温度高、湿度大、灰尘多、气体腐蚀性强。工作负荷繁重：年
平均工作时间 8000h 左右、满载率高、工作频繁；维护保养困难：垃圾腐烂的多种有害气体增加
了工作难度，从而给现场维修人员带来了很大的考验和操作困难性。因而它的可靠性要求很高，
除了对液压爪、机架、液压缸、销轴等机械机构件的材质有所要求外，而且对液压系统中液压阀
组的要求也是极为严苛，液压阀组作为整个抓斗控制动作中心，它的稳定性直接决定了垃圾抓斗
的效率和使用率。金华冲剪机液压阀组工厂

上海迈勒液压技术有限公司是一家集研发、设计、生产、销售、维修为一体的高新科技企业，工
厂位于上海奉贤区，拥有一支由十多名经验丰富的技术人员组成的研发团队，以及10多台CNC加
工中心、数控车床、磨床等，生产车间严格遵循ISO9001质量管理体系规章制度，并拥有一套完
善的检验标准及QC团队，品控严格、把控细节，品质优良，深受广大国内外客户好评。

凭借在液压系统集成，非标液压控制阀组，液压元件设计制造领域的专业水平和成熟的技术，产
品在液压工控应用领域普遍使用。服务范围有机床、冶金、注塑、户外工程机械、压机、矿山、
核电、风电、水利、交通、船舶、航天、建筑、石化、装配等工程配套液压元件及系统。

经过10多年的不懈努力，迈勒产品已获得CE,RoHS等多种认证，并出口到东南亚、欧洲、非洲、
南美、中东等国家及地区。精益求精、求实创新是我们不懈追求，迈勒诚邀您的光临。


